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01 MachineView™ Por que motnitorar o Processo de Forjamento a Frio ?

A indústria de forjamento hoje

- Constantes mudanças nos cenários de mercado, notadamente no setor automotivo.
- Competição de preço e qualidade acelerada por fornecedores com mais competitivos no mercado global.
- Custo de reclamação do cliente, custo de inspeção e seleção, ocorrido por produto de má qualidade ou por falha da ferramenta.
- Necessidade do emprego de tecnologia especializada no processo produtivo, exigida pelo padrão de qualidade superior do cliente.
- Com margens de lucratividade reduzidas continuamente, o sistema de monitoramento e gerenciamento integrado do processo torna-se 

cada vez mais necessário. 

Defeitos externos no produto Rebarbas e defeitos internos Ferramenta danificada



01 MachineView™ O Conceito

1. Machine operando 2. Detecta a força de conformação 3. Exibição da força de conformação

4. Detecção da força fora da tolerância 6. Confirmação produto e ferramenta5. Parada da Máquina

O sistema de monitoramento de processos da 3View, MachineView™, monitora a força de conformação gerada durante a 

produção e se uma força anormal for gerada fora da tolerância estabelecida pelo sistema ela para imediatamente a 

máquina para evitar a mistura de produtos defeituosos e danos à ferramenta.



01 MachineView™

Monitor Máquina

Carga de conformação, RPM, ângulo

Parada da Máquina

Componentes essenciais para coletar dados das máquinas de conformação

. 

1. Através do sensor de posição, é feita a leitura do ângulo e a 
velocidade do carro principal (martelo) em movimento, ou  
diretamente no encoder da conformadora.

2. Quantidade de produção, RPM, funcionamento da máquina e 
paradas, exibidos e monitorados em tempo real.

2.1 Via sensor piezo - Força de conformação
(instalado em cunha ou espaçador ou carro)

3. Terminal elétrico de conexão no CLP da máquina, para fazer a parada 
imediata quando erro for detectado, (Interface I/O entre o monitor a ser 
conectado).

4.    Monitor de Processo MachineView.

Punção Matriz



O MachineView™ MV880 garante 

produtividade e qualidade ao aprimorar 

a conveniência do usuário junto com um 

poderoso desempenho de 

monitoramento.

MV880
Sistema de Monitoramento

Os defeitos são detectados otimizando de acordo com as mudanças em tempo real por meio do aprendizado com auxilio de IA.

Aprimoramento por meio de funções essenciais, aumentando a vida útil da ferramenta e detecção de defeitos e operação autônoma.

Pode ser conectado ao sistema MES/POP para uma Fábrica Inteligente e fornece feedback coletando/analisando os dados de monitoramento.
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02 MV880

Registra e gerencia códigos de produtos.

Parâmetros de monitoramento de carga ao 

selecionar um produto.

Produto

Coleta automaticamente as condições de 

operação da máquina e os dados de força de 

conformação e realiza o monitoramento de 

otimização.

Tendência de Força

Define a tolerância diferencial na parte 

desejada da curva do envelope, permitindo 

um monitoramento preciso e controle da 

produtividade ao mesmo tempo.

Zona de Tolerância Parcial

Fornece status de funcionamento/parada da 

máquina em tempo real. Permite gerenciar a 

taxa de utilização da máquina.

Gráfico de execução/parada

Gera curvas de envelope em tempo real e 

fornece poder de detecção de alta qualidade 

e um ambiente de usuário conveniente.

Curva de Envelope

O pico para cada processo é fornecido como 

um gráfico de barras.

Induz a melhoria do processo através do 

equilíbrio de força de conformação.

Barra de Força

Registra as ferramentas de entrada e deduz a 

vida útil em tempo real. Fornece histórico de 

uso e possui alarme de tempo de substituição 

preventiva de cada ferramenta.

Gestão de Ferramentas

O histórico de detecção de monitoramento é salvo 

automaticamente.

A causa de detecção e a frequência de detecção 

podem ser identificadas.

Log de Alarme

MachineView™ Sistema de monitoramento de avançado MV880

Coleta automaticamente condições operacionais 

e dados de pressão/força do equipamento e 

realiza monitoramento de otimização.

Aprendizagem de IA

Define e gerencia os padrões máximos e 

mínimos de força de conconformação.

Gerenciamento de Força

Pare automaticamente a máquina quando 

atingida a meta de produção. Pode ser 

definida por quantidade ou tempo.

Parada de contagem automática

Coleta dados do sensor em tempo real para 

analisar a produtividade e prever anomalias. 

Conectável ao FactoryView™ MES.

Pronto para Indústria 4.0



02 MV880 – Conexões e commandos externos

Porta Ethernet
Porta USB 

Refrigeração

Porta USB

Liga/DesligaMonitoramento
Executar/Parar

Sinal de Ciclo

FDM
(Flash Disk Memory)

Cabo de 
alimentação

Configuração de tensão
Dip SW Cabo I/O Cabo do Sensor



02 MV880 – Funções na tela

1 2

3

4 5 6

1 Tela de monitoramento dos canais

2 Função de exibição do gráfico 
(Força / Pico)

3 Item e função de contagem

4 Função do menu de monitoramento

5 Notificação de Status

6 Função de ensino/liberação



02 MV880

Força

Canal
estagio

Força de conformação
(pico)

Faixa de tolerância

Força de Conformação

Limite inferior

Valor da condição

Área de Monitoramento



02 MV880

instável estável

valor de pico mais recente

Tempo da ocorrência

Tamanho da 
força de 

conformação

Força de conformação
(Pico) Valor de Pico

Ocorrência de 
produtos defeituosos



02 MV880

Tolerância indica a área para julgar produtos defeituosos e bons durante o monitoramento.Tolerância indica a área para julgar produtos defeituosos e bons durante o monitoramento.

Valor alto -> monitoramento impreciso Valor baixo -> monitoramento preciso

Tolerância automática Tolerância manual

Por estatística, os dados de aprendizado
Configuração da área de erro de acordo 

com o ângulo de monitoramento
Ajustado para um nível de 1 a 10

Ajuste a proporção com base no tamanho 
da força de conformação coletada de 

"Ensino"
Ajustado para o nível de 1-50%



02 MV880

Ao monitorar, se for detectada força fora do erro permitido, a máquina é 
imediatamente parada.

Ao monitorar, se for detectada força fora do erro permitido, a máquina é 
imediatamente parada.
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Procedimento de Ação

Cor vermelha no canal gráficoCor vermelha no canal gráfico

Exibir a causa da detecção na 
notificação de status

Exibir a causa da detecção na 
notificação de status

Identificar e agir sobre a causa de 
defeitos em produtos, ferramentas, 

máquinas, materiais, etc.

Identificar e agir sobre a causa de 
defeitos em produtos, ferramentas, 

máquinas, materiais, etc.

Clique no botão ClearClique no botão Clear

Operação da máquina -
monitoramento

Operação da máquina -
monitoramento
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02 MV880

☞ Gerenciar produtos como seleção, adição, exclusão, etc

Seleção Adição

Salvar após entrada Apagar



02 MV880

☞ Selecionar a opção de contagem de produção

reinicialização do contador 
de produção



02 MV880

☞ Gerenciar, salvando separadamente as configurações (até 5 configurações por produto)

Salvar

Carregar

 O valor definido pode ser padronizado e 

gerenciado

 Operação flexível em situações específicas



02 MV880

☞ Definir uma meta por tempo ou produção e pare a máquina quando for atingida.

 Configuração de Quantidade

 Configuração de Tempo



02 MV880

☞ Exibir o status de operação e verificar o status de detecção de defeitos durante o monitoramento



02 MV880

☞ Determinar os principais métodos de monitoramento, como usar um canal de monitoramento ou 
não, como detectar defeitos.

Sair: Verifique se deseja salvar quando o botão for 
operado após alterar a configuração

Monitorando a configuração de uso do canal
Visor colorido quando em uso

Configuração automática do ângulo de monitoramento
Seleção Aplicar/Não Aplicar

Configuração automática do ângulo de monitoramento
Seleção Aplicar/Não Aplicar

Configuração do método de expressão de sinal
Seleção básica/sensível

Configuração do monitoramento Traço/limite superior 
automático/seleção de limite superior manual

Se a configuração do método de 
monitoramento for alterada, "Teaching" será 
executado novamente.



02 MV880

▶ Por traço (curva de envelope): Monitoramento de 

produtos defeituosos seguindo todas as áreas onde a carga 

de moldagem ocorre na forma de uma faixa

-> Usado na maioria dos métodos de monitoramento

▶ Limite superior automático: O limite superior é definido 

automaticamente de acordo com o tamanho da tolerância (% 

do pico) inserido pelo usuário no pico da força de 

conformação para monitorar produtos defeituosos.

-> Monitoramento utilizado em máquinas ou processos com 

grandes oscilações de velocidade

▶ Limite superior manual: O limite superior é definido tanto 

quanto o valor de entrada do usuário para monitorar 

produtos defeituosos.

-> Monitoramento utilizado em máquina com fortes 

oscilações verticais na força de conformação



02 MV880

☞ Forma de expressar a força de conformação, apresentada em formas básicas e sensíveis.

Básico -> monitoramento geral
Quando a máquina parar
freqüentemente

Sensível -> monitoramento de precisão
Detectar minuto a minuto
mudanças de sinal



02 MV880

☞ Independentemente do método de detecção de tolerância, detecção precisa comparando o 
padrão de produtos bons e padrões de produtos defeituosos

Na tela ampliada para cada canal, a área sombreada 
é a área de aplicação de detecção de padrões
(a área é definida automaticamente)

A sensibilidade de detecção depende 
do nível de detecção de defeitos.



02 MV880

Toque no gráfico do canal (1 vez) Vá para a tela principal quando o botão Sair for clicado

☞ Configuração detalhada das condições de monitoramento para cada canal após o 
método de aplicação de monitoramento

As configurações detalhadas para cada canal são aplicadas imediatamente sem Ensino adicional.



02 MV880

Trocar o canal Sair

☞ Aplicação diferencial de tolerância dividindo o ângulo de monitoramento em áreas separadas



02 MV880

☞ Determinar se um sinal é detectado em um nível que se desvia da tolerância

 Faixa de configuração de sensibilidade: 1~5

 definir sensibilidade baixa: ①, ② detecção total

 definir sensibilidade alta: ①, ② todos sem 

detecção

Se estiver definido como alto, pode 
causar um problema com a 

capacidade de detecção, portanto, 
ajuste-o adequadamente.



02 MV880

☞ Detecta quando o pico do sinal de força de conformação é menor que o limite inferior definido.

 Definido como uma porcentagem do pico (intervalo de 1 a 99)

 Uso auxiliar no método de detecção de limite superior automático/manual

 -> Detecção de material curto, sem material, etc.

 -> Usado para alguma detecção precisa, como quebra de ponta



02 MV880

☞ A detecção de defeitos não é realizada abaixo do valor da condição definida.

 Definido como porcentagem do pico (%)

 Evite a detecção desnecessária de seções de baixo sinal

seção não detectada



02 MV880

☞ Define o ângulo inicial de monitoramento e o ângulo final durante um ciclo de rotação da máquina

 Faixa configurável do ângulo de monitoramento de 20 a 340 graus

 O ângulo inicial não pode exceder o ângulo final.



MV880

☞ Definir e monitorar os limites superior e inferior da força de conformação para cada canal

 Defina o valor de gerenciamento para cada 

canal

 Selecione se deseja parar a máquina quando o 

valor de controle estiver desviando

 Tendência de mudança de pico com o tempo

 Identificação da distribuição da força de 

conformação em todos os canais



☞ Gerenciamento da vida útil da ferramenta, uso e histórico de troca para cada etapa do 
processo. Recuperando automaticamente quando o produto é selecionado novamente

Adicionar

Editar

Apagar
Mudar



02 MV880

☞ Configuração de interface e configuração de ambiente da máquina usada



O monitoramento de processo MachineViewTM

integrado ao Sistema FactoryViewTM



03 MV550

O MachineView™ MV550 é um sistema razoável com 

excelente relação preço-desempenho que minimiza o 

custo de introdução do monitoramento e fortalece a 

função de detecção de defeitos.

MV550

Sistema

De Monitoramento Inteligente

É um equipamento de monitoramento econômico que é composto principalmente por funções essenciais e fornece um ambiente fácil de usar.

Analisa sensores de alta precisão e condições operacionais em tempo real para melhorar o desempenho do monitoramento e a taxa de operação.

Ele pode ser facilmente aplicado à maioria das máquinas, como Cabeçalho, Rolamento de rosca e Prensa.
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Muito Obrigado
swind@southwind.com.br

+55 11 98368-0504


